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Gratulujemy zakupu urzadzenia UNIDRIVE 500.

Zdecydowaliscie sie Panstwo na zakup wysokiej klasy zgrzewarki pétautomatycznej na gorgce powietrze.
Zostata ona zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie ze stanem wiedzy technicznej stosowanej obecnie w
przemysle obrobki tworzyw sztucznych.

Do produkcji urzadzenia wykorzystywane sg wysokiej jakosci materiaty.

Zalecamy przechowywanie instrukciji obstugi zawsze przy urzadzeniu.

Przemystowa dmuchawa gorgcego powietrza
UNIDRIVE 500

Wigcej informacji na temat UNIDRIVE 500 na stronie www.leister.com
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1. Zastosowanie

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie UNIDRIVE 500 przeznaczone jest do profesjonalnego stosowania na dachach ptaskich i nachylonych w
segmencie geosyntetykdw i realizacji basenowych.

Metody zgrzewania i typy materiatow

e /grzewanie na zaktadke termoplastycznych membran izolujgcych / dachowych powtok elastomerowych (TPO/
FPO, PVC, ECB, zmodyfikowane EPDM, EVA, PIB, PMI, PO, PP)

e /grzewanie na zaktadke spoinami podstawowymi

e /Zgrzewanie na krawedzi attyki i spoinami poprzecznymi (balustrada, okap) do 60 mm

e /grzewanie na attyce (balustrada, okap)

e Szerokosci zgrzewu 15, 30 1 40 mm

e Realizacje basenowe

e Tasmy Waterstop do geopiwnic

e /grzewy dookolne

1.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
Kazde inne zastosowanie UNIDRIVE 500 lub wykraczajgce poza ramy wyzej opisanego uchodzi za niezgodne z
przeznaczeniem.

2. Dane techniczne
UNIDRIVE 500  UNIDRIVE 500  UNIDRIVE 500

100V 100- 120V 220-240V
V~ 100 120 230
Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
w 1500 1800 2200
(< °C 100 — 580
D) °F 220 - 1076
% 45-100
m/min 0,7-45
ft/min 2.3-1438
W L, (dB) 70 (K =3 dB)
m/s? <25(K=1.5)
ft/s? <82 (K=49)
kg 45
Ibs 9.9
a) mm /inch 297 /11.7
*{ b) mm / inch 173/6.8
() ¢) mm / inch 275/10.8

e

Prawo do zmian technicznych zastrzezone.
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3. Transport

Przestrzegac krajowych przepisow dotyczacych przenoszenia lub podnoszenia tadunkow.
Masa urzadzenia UNIDRIVE 500 wraz ze skrzynig transportowa wynosi 7,5 kg (4,5 kg bez
skrzyni transportowe;).

Zgrzewarke pétautomatyczng na gorgce powietrze nalezy transportowac wytacznie przy uzyciu
wchodzacej w zakres dostawy skrzyni transportowej (patrz zakres dostawy 5 [4.2]) i nosi¢
skrzynie transportowa za przeznaczony do tego uchwyt.

Przed rozpoczeciem transportu nalezy koniecznie odpowiednio schtodzi¢
dmuchawe gorgcego powietrza (6).

skrzyni transportowej.

Uchwytu do przenoszenia (4) na urzadzeniu lub na skrzyni transportowej nie
uzywac nigdy do transportu urzadzenia za pomoca dzwigu.

& Nigdy nie przechowywaé palnych materiatéw (np. plastik, drewno, papier) w

Do recznego podnoszenia zgrzewarki pétautomatycznej na gorace powietrze
nalezy uzywac uchwytu (4).




4. Urzadzenie UNIDRIVE 500

4.1 Tabliczka znamionowa i identyfikacja

Oznaczenia typu i serii sg umieszczone na tabliczce znamionowej (12) urzadzenia.
Nalezy wpisac te dane do instrukcji obstugi i zawsze podawaé w razie zapytan kierowanych do naszych
przedstawicielstw lub autoryzowanych punktow serwisowych Leister.

Hot Air Welder
UNIDRIVE 500

4.2 Zakres dostawy

Wersja standardowa w walizce:

e 1 x urzadzenie UNIDRIVE 500

1 x szczotka druciana

1 x klucz kotkowy szesciokatny SW 3
1 x Quick Guide (skrécona instrukcja)

[ )
[ )
[ )
o 1 x wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa



4.3 Przeglad cze$ci urzadzenia

Przewdd zasilajgcy

Obudowa

Jednostka obstugowa

Gorny uchwyt do przenoszenia
Uchwyt boczny

Dmuchawa gorgcego powietrza
Rolka napedowa/dociskowa
Dysza do zgrzewania 15-40 mm
Pasek napedowy/dociskowy

10. Mechanizm jezdny

11. Kompensacja wysokosci

12. Tabliczka znamionowa z oznaczeniem typu i 0znaczeniem serii

N~ wN
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5. Ustawienia urzadzenia UNIDRIVE 500
5.1 Ustawianie dysz zgrzewajacych

Ustawianie kierunku zgrzewania i kata

Sruba imbusowa
Kierunek strzatki na dyszy zgrzewajacej (8) odpowiada kierunkowi zgrzewania.

A=1-2mm

2 $ruby imbusowe

Ustawianie wymiaru A (2 Sruby imbusowe)



5.2 Przezbrajanie na inng szerokos$¢ zgrzewania

W celu przezbrojenia na inng szerokos¢ zgrzewania nalezy wykonac czynnosci zgodnie z opisang nizej kolejnoscia.

Krok 1: Srodki ostroznosci
f Pozostawic urzadzenie pracujace w trybie schtadzania (Cool Down Mode).

Przed przystapieniem do demontazu upewnic sie, ze przewdd zasilajacy (1) jest odtaczony od sieci.

Krok 2: Dopasowac szerokoS¢ rolki (analogicznie do dyszy zgrzewajacej 15, 30 lub 40 mm)
1.

0d obu rolek napedowych/dociskowych (7) odkrecic Sruby z tbem walcowym M5 x 30 (dtugo$¢ Srub jestrézna
w zalezno$ci od rodzaju rolki).

Zdjac rolki napedowe/dociskowe (7).

Zamontowac nowe rolki napedowe/dociskowe (7).

Ponownie dociggna¢ nowe Sruby z them walcowym M5.

Sruba z them walcowym M5

Krok 3: Wymiana dyszy zgrzewajacej (15, 30 lub 40 mm)

© XN o

Odkreci¢ $rube imbusowa.

Zdjac aktualng dysze zgrzewajaca (8).

Zatozy¢ wybrang dysze zgrzewajaca (8).

Ustawi¢ dysze zgrzewajaca (8) (patrz EE Ustawianie dyszy zgrzewajacej 7 [5.1]).
Dociagna¢ ponownie $rube imbusowa.

Sruba imbusowa




6. Pierwsze uruchomienie urzadzenia UNIDRIVE 500
6.1 Srodowisko robocze i bezpieczerstwo

Krok 1: Srodki ostroznosci

Zgrzewarki potautomatycznej na gorgce powietrze wolno uzywac wytgcznie na wolnym powietrzu lub w pomie-
szczeniach o bardzo dobrej wentylaci.

A\

Zgrzewarki nigdy nie uzywac¢ w Srodowisku zagrozonym wybuchem ani tatwopalnym. Zawsze zachowac
odstep od materiatow palnych lub wybuchowych gazow.

Przeczytac karte charakterystyki substancii niebezpiecznej producenta materiatu i przestrzega¢
zawartych w niej wskazéwek. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas procesu zgrzewania nie przepalic
materiatu.

Urzadzenia uzywac wytacznie na ogniotrwatym podtozu.

Poza tym nalezy przestrzegac krajowych przepiséw prawa dotyczacych bezpieczenstwa pracy (zabez-
pieczenie 0sob lub urzadzen).

Zabezpieczenie przed upadkiem podczas prac na obszarach zagrozonych upadkiem.

Podczas zgrzewania na attyce (balustrada, okap) zgrzewarke nalezy zamocowacé za uchwyt
do przenoszenia (4) na elemencie chwytajagcym z poziomymi prowadnicami (np. system
zabezpieczen szynowych lub linowych) petnigcym funkcje zabezpieczenia przed upadkiem z
wysokosci.

W przypadku fancucha zabezpieczen zwroci¢ uwage na to, aby wszystkie elementy zabezpieczajace
(karabificzyki, liny) miaty minimalng nosnos$c¢ 7 kN we wszystkich przewidzianych kierunkach. Do
zawieszenia maszyny nalezy koniecznie uzywac karabirczykow z zamknigciem (Twist Lock lub
zakrecanych). Wszystkie potgczenia taricucha zabezpieczajgcego nalezy prawidtowo zainstalowac i
sprawdzi¢ zgodnie ze wskazowkami producenta.

Przed kazdym uzyciem i w przypadku szczegdlnych zdarzen wykwalifikowana osoba powinna sprawdzic
uchwyt do przenoszenia (4), stuzacy do zamocowania linki bezpieczenstwa. Na uchwycie do prze-
noszenia (4) nie moga by¢ widoczne pekniecia, $lady korozji, naciecia lub inne wady materiatu.

Ostroznie: Urzadzenie zabezpiecza¢ wytacznie przy uzyciu uchwytu do przenoszenia (4).
Ostroznie: Zgrzewarki nie wolno nigdy mocowac w pojedynczych punktach zaczepienia, gdyz moze to

powodowac, ze lina bedzie luzno zwisac. Element faczacy musi mie¢ zawsze minimalng diugo$c, aby
wykluczy¢ mozliwos¢ wypadnigcia urzadzenia przez krawedz boczna.
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Ostroznie: Pod wptywem sity ciezkosci powstaje ryzyko niekontrolowanego upadku lub obsunigcia sie. Punkt staty
nie jest przystosowany do wstrzgséw spowodowanych upadkiem.

W razie niejasnosci dotyczacych instalacji lub eksploatacji nalezy koniecznie skontaktowaé sie z producentem.

Przewdd zasilajacy i kabel przedtuzajacy

¢ Napiecie znamionowe podane na urzadzeniu (patrz B2 Dane techniczne 3 [2]) musi odpowiada¢ napieciu zrodta
zasilania.

* Przewdd zasilajacy (1) musi sig swobodnie poruszac i nie moze nigdy utrudnia¢ uzytkownikowi lub osobom
trzecim wykonywania pracy (niebezpieczenstwo potknigcia).

e Kable przedtuzajace muszg by¢ dopuszczone do stosowania w miejscu uzytkowania (np. na wolnym powietrzu) i
musza by¢ odpowiednio oznaczone. Ewent. uwzgledni¢ wymagany minimalny przekroj kabla przedtuzajgcego.

Agregaty do zasilania elektrycznego

W przypadka stosowania agregatow do zasilania elektrycznego zwrdci¢ uwage na to, aby agregaty byty uziemione
i wyposazone w wytgczniki réznicowopradowe.

W przypadku mocy znamionowej agregatow obowigzuje wzdr ,1,5— 2 x moc znamionowa zgrzewarki”.

6.2 Gotowos¢ do pracy
Skontrolowac ustawienia podstawowe dyszy zgrzewajacej (8).

6.3 Ustawianie urzadzenia

e Sprawdzi¢, czy zgrzewany materiat jest czysty miedzy zaktadka, zaréwno na stronie wierzchniej, jak i spodniej.

¢ Nastepnie skontrolowac, czy dysza zgrzewajaca (8), rolka napedowa/dociskowa (7) i pasek dociskowy
(9) sa czyste.

e Jesli to konieczne, ustawi¢ dostepna opcjonalnie plyte zgrzewajacq (patrz EEl zakres dostawy 5 [4.2]).

Plyta zgrzewajaca (dostepna opcjonalnie)




Pozycja oczekiwania

e Zgrzewarke nalezy odktadac wytgcznie na poziome i ogniotrwate podtoze.

e Aby odfozy¢ zgrzewarke w pozycje oczekiwania (nagrzewanie, tryb schtadzania (Cool Down Mode), nalezy
potozy¢ jg na tylnym boku.

6.4 Uruchamianie urzadzenia

e Jedli Srodowisko robocze i zgrzewarka zostaty przygotowane zgodnie z opisem, mozna podtgczy¢ urzadzenie do

zasilania.

__
__
A
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Po podtgczeniu na wyswietlaczu jednostki obstugowej (3) przez krotki czas widoczny
jest ekran startowy z numerem wersji aktualnego oprogramowania oraz oznaczenie
urzadzenia.

Jedli urzadzenie wczesniej ostygto, pojawia sig statyczne wskazanie wartosci zadanych
ostatnio ustawionych parametrow zgrzewania.

W tym stadium podgrzewanie, dmuchawa i naped sg wytaczone.

e Wigczy¢ ogrzewanie (przycisk Ogrzewanie wt./wyt., 16).
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6.5 Przebieg zgrzewania

Przygotowanie zgrzewania

Jedli ogrzewanie zostato wigczone, pojawia sie dynamiczne wskazanie aktualnej tem-
_ peratury powietrza (wartos¢ zadana i rzeczywista). Mozna ustawi¢ wszystkie parametry
M1, | zgrzewania (predkosé zgrzewania, temperatura i ilo$¢ powietrza).
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e Silnik napedowy uruchamia sie automatycznie w momencie wigczenia ogrzewania.

e Sprawdzic, czy ustawiony jest prawidtowy kierunek napedu (w lewo lub w prawo) i poréwnac go z kierunkiem na dyszy, aby
byt on zgodny z kierunkiem wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu (patrz EE Przetaczanie kierunku napedu 17 [9.5)).

e Zwrdci¢ uwage na to, aby temperatura zgrzewania zostata osiggnieta przed rozpoczeciem pracy (czas nagrze-
wania wynosi 3-5 minut).

e Wykona¢ zgrzewy testowe zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu lub krajowymi normami i
przepisami, a takze sprawdzi¢ rezultaty. Ewent. dopasowaé profil zgrzewania.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci
& Istnieje niebezpieczenstwo przypadkowego pochwycenia i weiggniecia. Nie nosic luznych czesci garde-
S\ roby, takich jak szale lub chusty. Dtugie wiosy nalezy zwigzac i zakryc.

Rozpoczynanie zgrzewania
e Wprowadzi¢ dysze zgrzewajacg (8) miedzy utozone na zaktadke pasma.

W trakcie procesu zgrzewania

* Pociggajac za uchwyty boczne (5) lub za gérny uchwyt do przenoszenia (4) przejechac zgrzewarkg wzdtuz
zaktadki, zwracajac przy tym uwage na pozycje rolek napedowa/dociskowych (7).

e Predko$¢ zgrzewania, ilos¢ powietrza i temperature powietrza mozna w kazdej chwili zmieni¢ podczas zgrzewa-
nia (patrz EE Ustawianie parametrow zgrzewania 16 [9.2]).

Konczenie zgrzewania
e Po zgrzewaniu nalezy wyja¢ zgrzewarke spomiedzy utozonych na zaktadke pasm.

6.6 Wytaczanie urzadzenia / konserwacja

Wytaczy¢ ogrzewanie (przycisk Ogrzewanie wt./wyt., 16).

*
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e Urzadzenie przechodzi w tryb schtadzania (Cool Down Mode).
e Dmuchawa wytacza sie automatycznie po uptywie ok. 6 minut.
e Nastgpnie odtaczy¢ przewdd zasilajacy (1) od sieci elektrycznej.

® Poczekac, az urzadzenie ostygnie.
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych lub mechanic-
znych.
e \Wyczysci¢ dysze zgrzewajgca (8) druciang szczotka.

7. Quick Guide UNIDRIVE 500 (skrdcona instrukcja)

7.1 Wtaczanie / uruchamianie
1. Podtaczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego
2. Ustawianie parametrow zgrzewania

3. WiaczycogrzewanieprzyciskiemOgrzewaniewt./wyt.(16), poczekac 3- [ @ Y
5 minut do osiggniecia zadanej temperatury. <& e
4. Jedli to konieczne, dostosowac kierunek obrotéw napedu (15 + 17) o e

5. Wsuna¢ dysze zgrzewajacg (8) w zakladke

7.2 Wylaczanie

1. Wysungc zgrzewarke

2. Wylgczy¢ ogrzewanie za pomoca przycisku Ogrzewanie wt./wyt. (16).
3. Poczekac do zakonczenia procesu schtadzania (ok. 6 minut)

4. Odtgczy¢ wityczke zasilania elekirycznego

8. Jednostka obstugowa UNIDRIVE 500

Jednostka obstugowa (3) skiada sie z przyciskdw funkcyjnych, za pomoca ktérych mozna wigczac lub
wytacza¢ naped lub ogrzewanie, przycisk potwierdzajacy do wyboru wartosci zadanych, ktore maja zosta¢ usta-
wione, oraz wyswietlacza, na ktérym wyswietlane jest wybrane ustawienie.

8.1 Przyciski funkcyjne

[¢)
15——{ Fiv) I

3 15 Przycisk Naped wt./wyt.
16— §§§ 16 Przycisk Ogrzewanie wh./wyt.

17 Przyciski minus/plus
fa 18 Przycisk Potwierdz
r— =)o)+
=
18
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Symbol Nazwa Funkcja
P Przycisk Silnik : .
wh./wyt. (15) Wigczanie/wytgczanie menu
e Przycisk ogrzewania . . .
ﬁ wt/wyt. (16) Wigczanie/wyfgczanie ogrzewania

e

Symbol dmuchawy

Bez funkcji

Przyciski minus/plus (17)

Ustawianie zgdanej wartosci zadanej w
krokach co 0,1 m/min, 10°C lub 5%

o]

Przycisk
potwierdzajacy (18)

Przetaczanie migdzy ustawianymi wartosciami
zadanymi

8.2 Wyswietlacz
Wyswietlacz jest podzielony na cztery wskazniki.

r N
SR
= |* - 20 WskaZnik statusu
Fas OFF =
5 ™ — 21 Wskaznik predkosci zgrzewania w m/min lub stopach/
M ol min (kierunek napedu)
3 | 390
%S e ~ 22 Wskaznik temperatury zgrzewania w °C lub °F
p2), v M50
I L .
O % - 23 Wskaznik ilodci powietrza w %
b ao
— |l o]+
. P
=

W czasie pracy wyswietlane sg wartosci zadane parametrow zgrzewania (naped w [m/min] lub [ft/min], tempera-
tura w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita), iloS¢ powietrza w procentach i ewent. wskazowki informacyjne.

Zapomoca przycisku Potwierdz (18) mozna przetgcza¢ miedzy parametrami zgrzewania. Za pomocg przycis-
kow strzatek minus/plus (17) mozna dopasowaé indywidualnie wartosci.




8.3 Symbole wyswietlane na wskazaniu stanu (wySwietlacz 20)

Symbol

Znaczenie

*

Symbol trybu schtadzania (Cool Down Mode)

A

Symbol oznaczajacy wskazéwke ostrzegawcza, komunikat ostrzegawczy lub
komunikat o btedzie Poczekac, az urzadzenie ostygnie.
(patrz rowniez B8 Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btgdach 18 [10])

1

Wskazowka serwisowa.

Symbol komunikatu o bfedzie sprzetu.

Urzadzenie nie jest gotowe do pracy. Skontaktowaé sie z autoryzowanym punktem
serwisowym firmy Leister.

(Zwrdcic uwage na okreslony kod btedu w rozdziale EEKomunikaty ostrzegawcze i
komunikaty o btedach 18 [10]).

-
| =iE

At
L1 min

8.4 Symbole wysSwietlane na wskazaniu predkosci zgrzewania (wySwietlacz 21)

Warto$¢ rzeczywista i zadana predkosci zgrzewania
Strzatka na wskazniku predkosci zgrzewania wskazuje kierunek napedu.

8.5 Symbole wyswietlane na wskazaniu temperatury zgrzewania (wySwietlacz 22)

Temperatura zgrzewania zbyt niska, proces nagrzewania.

Strzatka w gdre wskazuje, ze zadana wyzsza temperatura nie zostata jeszcze osiagnieta.
Migajgca liczba aktualnie osiagnietg wartosc¢ rzeczywistg (430); warto$¢ ponizej (450)
wskazuje wartos¢ zadang indywidualnego ustawienia.

Temperatura zgrzewania zbyt wysoka, proces schtadzania.

Strzatka w dot wskazuje, ze zadana nizsza temperatura nie zostata jeszcze osiggnieta.
Migajgca wartos¢ wskazuje aktualnie osiagnieta wartosS¢ rzeczywista (470); wartos¢ ponizej
(450) wskazuje warto$¢ zadang indywidualnego ustawienia.

8.6 Symbole wySwietlane na wskazaniu ilosci powietrza (wyswietlacz 23)

Warto$¢ rzeczywista i zadana ilosci powietrza

8.7 Dioda LED statusu

Podgrzewanie

Dioda w przycisku Podgrzewanie ,,wt./wyt.” (16) pokazuje stan podgrzewania.

Dioda LED statusu

Podgrzewanie wt./wyt. (16)

Stan

Dioda wyt.

Podgrzewanie jest wytgczone.

Dioda miga na zielono

Podgrzewanie jest wigczone. Temperatura znajduje sie poza zakresem
tolerancii.

Dioda $wieci sig stale na zielono

Podgrzewanie jest wiaczone. Temperatura znajduje sie w zakresie
tolerancji.
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Naped
Dioda w przycisku napedu ,,wt./wyt” (15) pokazuje aktualny stan napedu.

Dioda LED statusu

. Stan
Podgrzewanie wt./wyt. (15)

Dioda wyt. Naped jest wytaczony

Dioda $wieci sig stale na zielono Naped jest wigczony

Podgrzewanie i naped
Jesli diody w przyciskach Podgrzewanie ,wh./wyt” (16) i Naped ,,wt./wyt” (15) migaja jednoczesnie,
wystepuje btad (patrz rozdz. Komunikaty o btedach).

9. Ustawienia i funkcje oprogramowania UNIDRIVE 500

9.1 Ustawianie jednostek parametrow
Jednostki predkosci zgrzewania i temperatury mozna zmienic.

Temperatura: °C lub °F
Predkosc: % lub %

e Nacisng¢ i przytrzymac jednocze$nie przycisk Naped ,,wh./wyt” (15) oraz przycisk

T Podgrzewanie ,,wh./wyt.” (16), a nastepnie podtaczy¢ przewdd zasilajgcy do sieci

! elekirycznej. Na wyswietlaczu pojawia sie ,UNIT”.

e Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajgcego (18) i ustawi¢ wybrane jednostki
za pomoca przyciskéw minus / plus (17).

e Potwierdzi¢ za pomoca przycisku potwierdzajgcego (18) i za pomocg przycis-
kéw minus / plus (17) wybraé opcje ,SAVE”. Potwierdzi¢ za pomocg przycisku

o potwierdzajgcego (18); wowczas jednostki zostang zapisane.

Nastepnie urzadzenie automatycznie uruchamia sie ponownie.

9.2 Ustawianie parametréw zgrzewania

Warto$ci zadane trzech parametréw zgrzewania mozna regulowac indywidualnie w trakcie biezacej pracy.
W trakcie pracy zgrzewarki wybrany obszar po 5 sekundach automatycznie powraca do wiersza predkosci
zgrzewania (21).

W tym celu nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:

Wybraé:
Wybrac zadang warto$¢ zadang dla napedu, temperatury lub powietrza za pomocg
przycisku Potwierdz (18).

Widok:
Wybrany obszar jest oznaczony bocznym paskiem.

Ustawianie:
Za pomoca przyciskow minus/plus (17) nalezy zmieni¢ wybrang warto$¢ zadang
zaleznie od potrzeb.




9.3 Tryb schtadzania (Cool Down Mode)
W trakcie schtadzania ogrzewanie jest wytgczone. Wartosci zadanych nie mozna zmieni¢ podczas pracy w trybie
schtadzania.

Jedli temperatura powietrza podczas wiaczania urzadzenia jest wyzsza od 100°C, urzadzenie przechodzi automa-
tycznie w tryb

schtadzania (Cool Down Mode).

Proces schtadzania zostaje zakoniczony, gdy temperatura powietrza w ciggu 2 minut spadnie ponizej 100°C.

Przed ponownym wigczeniem ogrzewania, nalezy to potwierdzi¢ przyciskiem (16) .

9.4 Kontrola parametrow zgrzewania w czasie pracy

Predko$¢ zgrzewania, temperatura powietrza oraz ilo$¢ powietrza s3 monitorowane na biezaco przy uzyciu techno-
logii ,,close loop”.

Jedli warto$¢ rzeczywista odbiega od warto$ci zadanej zgodnej z indywidualnymi ustawieniami, jest to sygnalizo-
wane na wskazniku roboczym (patrz EE Symbole wysSwietlane na wskazaniu temperatury zgrzewania 15 [8.5]).

9.5 Przetaczanie kierunku napedu

Nacisng¢ i przytrzymac przyciski Naped ,,wt./wyt” (15) oraz przycisk minus lub plus (17) przez 3 sekundy.
e Przycisk minus — ruch w prawo

e Przycisk plus — ruch w lewo

Na wskazniku predkosci zgrzewania (21) zmienia sie kierunek strzatki.
Patrz B8 Quick Guide UNIDRIVE 500 (skrcona instrukcja) 13 [7]
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10. Komunikaty ostrzegawcze i komunikaty o btedach UNIDRIVE 500

Komunikaty o btedach sg wyswietlane na wyswietlaczu jednostki obstugowej (3).

Jesli wystgpi komunikat o btedzie, nie mozna kontynuowacé pracy.

Ogrzewanie automatycznie wytacza sie, a naped blokuje. Odpowiedni kod btedu pojawia sie natychmiast na
wyswietlaczu jednostki obstugowej (3). Pierwsze cztery cyfry oznaczajg grupe bfeddw. Kolejne cztery cyfry
oznaczajg konkretny btad. Skontaktowac sig z autoryzowanym punktem serwisowym firmy Leister.

Przyktad:

Grupa btedéw Opis Srodki zaradcze
0001 Ukfad elektroniczny pomiaru Temperatura > 90°C. Poczekac, az urzadzenie
temperatury ostygnie

Podtaczy¢ urzadzenie do innego gniazda

0004 Zasilanie elektryczne sieciowego. Jesli btad nadal wystepuje, nalezy
skontaktowac sie z centrum serwisowym.

0008 Termoelement / element grzewczy Eggrt]ézraktowac sig z centrum serwisowym firmy

0100 Silnik dmuchawy Skpntaktowac’ sie z centrum serwisowym firmy
Leister

0400 Silnik napedu Skontaktowac sie z centrum serwisowym firmy

Leister




11. Czesto zadawane pytania, przyczyny i Srodki zaradcze UNIDRIVE 500

Po wiaczeniu maszyny automatycznie wiacza si¢ dmuchawa:

e Jedli temperatura powietrza podczas wigczania urzadzenia jest wyzsza niz 100°C, urzadzenie przechodzi
automatycznie w tryb schtadzania (Cool Down Mode). Proces schtadzania zostaje zakoriczony, gdy temperatura
powietrza w ciggu 2 minut spadnie ponizej 100°C.

Niewtasciwa jako$¢ zgrzewania:

e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania i ilos¢ powietrza. Sprawdzi¢ wytyczne dotyczace
ukfadania dostarczone przez producenta materiatu

e Dysze zgrzewajacg (8) wyczysci¢ druciang szczotkg (patrz Konserwacja).

¢ Nieprawidtowo ustawiona dysza zgrzewajaca (8) (patrz Ustawianie dyszy zgrzewajgce)).

¢ Nieprawidtowy kierunek napedu

e Niedostateczny docisk, nieprawidtowe wprowadzenie zgrzewarki

Ustawiona temperatura zgrzewania nie zostaje osiggnieta po uptywie 5 minut:

e Skontrolowac zasilanie elektryczne.

e Zmnigjszy¢ ilo$¢ powietrza.
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12. Deklaracja zgodnosci

EC declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

hereby declares the machine described below, released by us, fulfills the provisions of the
following EC directive(s):

Designation Hot Air Welder

Type Unidrive 500

EC directive(s) 2006/42/EC  (Machinery Directive)
2014/30/EU  (EMC Directive)
2014/35/EU  (Low Voltage Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

Harmonised standards EN 1SO12100: 2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13:2017
EN 60335-2-45: 2002 + A1:2008+ A2: 2012

EN 50581:2012

Authorised documentation representative Thomas Schafer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 15.04.2019

Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)
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Gwarancja

e Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancijg udzielang przez
bezposredniego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancii
(udokumentowanie przez fakture lub dowod dostawy) partner handlowy ma obowigzek usung¢ wady fabryc-
zne lub powstate w procesie przetwarzania poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie sg objete
rekojmig ani gwarancjg.

e Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji s3 w ramach bezwzglednie obowigzujacych przepisw prawa
wykluczone.

e Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przez-
naczeniem nie podlegajg gwarancji.

e Wyklucza sig roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktdre zostaly przez
Kupujacego przebudowane lub zmodyfikowane.

> Centrum sprzedazy i obstugi

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41416627474

Fax +41 4166274 16
www.leister.com
sales@Ieister.com

UNIDRIVE 500

04.2019
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